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规格

一般规格

拧紧力矩

车型 车轮状态 
轮胎气压

前轮 后轮

短轴后单胎 215/70R15LT 8PR 310KPa 450KPa

长轴后单胎 225/70R15LT 8PR 330KPa 450KPa

项目 Nm lb-ft lb-in

车轮螺母 182.5±28.5 134.4±21.4 -
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说明与操作

轮胎组件

项目 说明 项目 说明

1 轮胎 2 固定螺母

JMC520BEV204040001
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概述

警告：除紧急情况外，不同型号的轮胎不能混
合使用，如子午线轮胎、斜交胎和带束斜交
胎。因为这样严重影响车辆稳定驾驶最终造成
汽车失去控制。违反此说明操作将会导致人身
伤害。

制造商安装的车轮和轮胎是经过设计和计算的，
必需按照推荐轮胎气压值进行充气。

车轮和轮胎的跳动

车轮和轮胎的径向和轴向跳动超出规定值范围将
会导致工作粗暴、震动和车轮摆振、轮胎磨损及
方向盘震动。在检查前，避免仅凭轮胎上暂时的
磨平点粗略的判断。必需让车辆行驶足够的距离
使轮胎变热后来检测跳动值。

安全保障措施

警告：轮胎气压过低会引起轮胎的爆裂及逆向
车辆操作，气压过高则会爆胎，降低贴地性
能。

警告：当有一车轮脱离地面时，绝对禁止发动
机运转，例如在更换轮胎时。

警告：车轮和轮胎必需正确匹配，在开始任何
部件的修理操作前确定尺寸参数是非常重要
的。违反此说明操作将会导致人身伤害。

警告：市场上所售的轮胎可能会与车辆不匹
配。使用不匹配的轮胎会导致设备故障，只允
许使用匹配的轮胎。违反此说明操作将会导致
人身伤害。

警告：不要使用钢丝球、研磨式清洁器具和烈
性清洗剂清洁铝轮。

小心：拆卸气门芯前必须通过推动气门芯柱塞
尽可能的减少空气压力。在有气压存在时避免
面部和身体部位直接面对轮胎。

所有对车轮和轮胎的检查和修理必需遵守安全保
障措施。

当处理车辆轮胎故障时必需牢记安全第一的原则。
遵守安全保障措施能够预防断裂损伤甚至死亡事
故。

车轮必需正确保养。非正确保养的车轮将会影响
车轮和轮胎的使用寿命。充气的轮胎存在潜在的
破坏性。粗心操作和经验不足将导致事故的发生。

车辆在车轮和轮胎组合时已经确定了其承载能力
的要求。切记车辆承载部件 ( 轮胎、车轮、轴和轴

承等）微弱的重量决定了整车最大和安全负载能
力。

警告：所有独立的轴、车轮和轮胎都有其最大
重量和膨胀率。避免超过系统零部件的最大膨
胀率和超负载使用。违反此说明操作将会导致
人身伤害。

轮辋和车轮设计时，轮胎和轮辋配合时所推荐的
轮辋最大宽度值能够保证轮胎的额定负荷值。

警告：充气轮胎和车轮被误用或磨损漏气后会
非常危险。许多事故，甚至致命事故都由轮胎
和车轮不正确操作引起的。本章节中叙述的预
防措施是至关重要的，必需认真遵守。

警告：锈蚀严重或有裂缝的轮胎是很危险的。
在将锈蚀严重或有裂缝的轮胎从车辆上拆卸下
来之前需进行放气处理。违反此说明操作将会
导致人身伤害。

警告：在放气过程中禁止使身体位于车轮前
方，在轮胎放气时保持眼睛部位远离气嘴。违
反此说明操作将会导致人身伤害。

从安全角度来讲轮胎正确的放气时非常重要的。
首先，通过压住气门芯柱塞尽可能的减少空气压
力，在将轮胎从车辆上拆卸下来或分解前，拆卸
气门芯柱塞使轮胎彻底放气。

从车辆上拆卸轮胎时需特别小心。必需使用轮胎
标准拆装工具和设备。避免使用临时代用工具拆
卸和安装轮胎，这是很危险的。

警告：避免用钢锤敲击，否则会损坏轮辋。禁
止敲击充气部件。违反此说明操作将会导致人
身伤害。

警告：当举升车辆时必须采取预防措施避免人
身伤害或损坏车辆。违反此说明操作将会导致
人身伤害。

必需用止动器塞住一个车轴防止车辆的意外运动。
必需使用正确的举升平台。

当进行后轴修理工作时，必需将制动系统人工锁
止。

当进行前轴修理工作时，实施驻车制动。

警告：轮胎充气时不要超过其规定的最大值。
最大值是由轮胎的尺寸和轮胎级别决定的，即
使轮胎被证实可以高负载或充气也不能使其超
过所规定的冷胎最大压力充气值。保持统一的
压力充气值是很重要的，这样可以使每个车轮
均匀的承受重量。违反此说明操作将会导致人
身伤害。
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诊断与测试

车轮与轮胎

检查与确认

路试

进行轮胎最大性能试验，检查是否有充气不正确
和轮胎不平衡的迹象，如存在则应进行轮胎动平
衡，旋转或前悬架调整。

正确的胎压和驾驶技巧对轮胎的寿命有重要的影
响，驾驶条件恶劣、急加速及不必要的急刹车均
会导致轮胎磨损。

更换轮胎时必需考虑以下因素：

· 轮胎尺寸

· 速率

· 轮胎载荷范围

· 轮胎结构形式

使用其它尺寸规格或不同结构形式的轮胎会导致
以下方面的严重后果：

· 平顺性

· 操作稳定性

· 车速表、里程表精度

· 整车最小离地间隙

· 轮胎与车身或底盘系统部件的间隙

· 车轴的寿命

· 制动效果

下列情况必须更换新胎：

· 弯曲

· 有裂缝

· 有凹坑

· 严重腐蚀

· 漏气

· 螺栓孔拉长

· 横向或径向跳动过大

按车辆附带的轮胎规格推荐表选用轮胎是强制性
的。尺寸大或小的轮胎会对车辆造成损坏，影响
耐久性和需调整车速表。确保轮胎的尺寸、偏距
与所使用的旧胎推荐值想符合。

1. 检查轮胎的不均匀磨损迹象。参考下述识别磨

损的类型并对应症状表采取正确的维修方法。

2. 检查轮胎以下方面：

· 切口

· 石块撞伤

· 磨损

· 气泡砂眼

· 嵌入物

3. 轮胎胎面凹槽刻有胎面磨耗标记。当磨耗标记

明显时应更换新胎。

轮胎磨损

轮胎磨损通常被定义为胎面深度的减少。轮胎胎
面磨损是由于道路表面接触摩擦产生的。胎面磨
损始终围绕轮胎圆周均匀进行且磨损痕迹与轮胎
表面交叉。如果磨损痕迹与上述不符，则存在非
正常磨损。

轮胎磨损

轮胎磨损通常被定义为胎面深度的减少。轮胎胎
面磨损是由于道路表面接触摩擦产生的。胎面磨
损始终围绕轮胎圆周均匀进行且磨损痕迹与轮胎
表面交叉。如果磨损痕迹与上述不符，则存在非
正常磨损。
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症状表

症状 可能原因 措施

轮胎边缘过度磨损

• 轮胎气压不足 • 调整轮胎气压。

• 汽车超载 • 切勿超载。

• 高速转弯 • 切勿高速转弯。

• 车轮定位不正确 • 进行车轮定位。

参考：（204-00 悬架系统 - 概述，通用

程序）。

胎冠过度磨损
• 轮胎气压过高 • 调整轮胎气压

• 频繁加速或制动 • 必要时改正

轮胎其它过度磨损

• 轮胎气压不正确 • 调整轮胎气压

• 轮胎需要对调 • 对调轮胎

• 车轮定位不正确 • 调整车轮定位

• 前或后减振装置松动或泄漏 • 紧固或必要时更换零件。

参考：（204-01 前悬架，拆卸与安

装）。

参考：（204-02 后悬架，拆卸与安

装）。

• 车轮轴承和轮毂总成磨损 • 更换车轮轴承与轮毂总成。

参考：（204-01 前悬架，拆卸与安

装）。

• 悬架零件、轴承和球节松动、磨损或
损坏

• 检查、修复或必要时更换零件。

• 车轮或轮胎侧向或径向跳动过大 • 使用千分表测量跳动量，修复或必要
时更换零件。

车轮安装困难

• 方法不对或零件不匹配，包括车轮螺
栓和螺母

• 遵循厂家说明。

• 零部件腐蚀、磨损或损坏 • 清洁会更换部件

车轮生锈或腐蚀 • 维护不当 • 清洁和涂漆保护

摇晃或异常振动影响
车轮跳动

• 车轮损坏 • 检查车轮轮辋，必要时更换零件

汽车抖动过大、转向
不良

• 悬架部件松动 • 紧固或更换部件
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症状 可能原因 措施

车轮和轮胎造成的汽
车振动

• 轮胎气压过高 • 调整轮胎气压

• 车轮或轮胎失去平衡 • 对车轮和轮胎总成进行平衡

• 轮胎磨损不均匀 • 必要时更换新轮胎以消除振动

车轮和轮胎造成的汽
车振动

• 制动盘失去平衡 • 检查制动盘上有无泥土或碎片，如没
有发现制动盘损坏或碎片，制动盘可
能有严重的污垢。

• 轮胎内进水 • 除去积水

• 车轮弯曲 • 更换新车轮；试图修复车轮会造成车
轮断裂，并会降低车轮的强度。

• 轮胎胎缘安装不正确 • 在车上旋转车轮，检查轮胎和车轮结
合的地方，如果发现某部位在转动时
摆动，该部位有可能就是车轮和轮胎
没装配好，拆卸轮胎，清洁车轮和轮
胎的结合部位。

• 车轮或轮胎径向跳动过大 • 使用千分表测量车轮或轮胎的径向跳
动，如果车轮或轮胎径向跳动量不在
规定范围内，需要进一步检查车轮螺
栓的径向跳动，如果车轮螺栓的径向
跳动量超出范围，则更换车轮螺栓。

• 车轮螺母损坏，或车轮螺栓孔扩大 • 紧固或必要时更换部件

• 车轮安装面与轮毂安装面之间有异物 • 清洁安装面

• 车轮轴承和轮毂总成损坏 • 检查，或必要时安装新的车轮轴承和
轮毂总成。

参考：（204-01 前悬架，拆卸与安

装）。

车轮螺栓螺纹损坏 • 扭矩过大 • 更换车轮螺栓，按规定扭矩紧固。

车轮螺栓孔生锈
• 轮胎螺母 • 检查整个总成，若零件已损坏时，则

安装新的零件，并按规定扭矩拧紧。

轮胎螺母损坏
• 车轮总成松动 • 更换车轮螺栓，按规定扭矩紧固

• 轮胎螺母过度锁紧 • 遵循正确的紧固程序。

轮胎螺母卡死

• 腐蚀 注意：不可使润滑油沾附在螺栓孔
锥形面或车轮螺母锥形面上，如果
有轻微的腐蚀，用铁刷除去，如果
腐蚀严重，则安装新的车轮螺栓与
螺母，如果状况仍然存在，用石墨
基润滑油润滑各车轮螺栓的前三圈
螺纹。

• 超载 • 切勿超载。
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拆卸与安装

车轮

拆卸

1.      决不可用加热的办法去拆卸、紧固车轮，否
则车轮会因受热而减短其使用寿命并损坏车轮
轴承。

将螺母拧松约 180° （半圈）。

2. 举升车辆。

参考：（100-03，牵引与举升，操作和说明）。

3. 拆卸车轮和轮胎。

安装

1.      清除车轮、轮毂或制动盘安装面上的锈蚀或
灰尘。安装面上的锈蚀会导致车轮螺栓松动，
使车轮在车辆行驶过程中脱落。不遵守这些操
作说明可能会导致人身伤害。

清除车轮、轮毂或制动盘安装面上的锈蚀或灰
尘。

2. 安装车轮，并将所有车轮螺栓预拧紧。

3. 降下车辆。

4. 按对角顺序依次拧紧所有车轮螺栓。

扭矩：182.5±28.5 N·m

×6

JMC520BEV204040002
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轮胎

拆卸

1. 使用换胎机来装上或拆卸轮胎。操作机器时必
须遵循机器制造厂的说明书进行。不可光使用
手动工具或轮胎拆装用撬棒去更换轮胎，这样
会损坏轮胎沿口或车轮轮辋的。

2. 轮辋胎圈沿口座必须使用钢丝刷或粗钢丝棉去
除润滑油，旧橡皮以及将轻微的锈蚀清除干净。
轮胎安装或拆卸之前，沿口部分必须先用指定
的轮胎润滑剂好好地润滑一遍。

安装

1. 安装顺序与拆卸顺序相反。

注意：充气时不可将轮胎充气过度。当胎圈猛
胀超出轮辋的安全限度时，胎圈可能破裂，并
导致人身的严重伤害。

注意：当充气时，不要超过规定压力。如果规
定的压力不能使胎圈落座妥当，则放气，重新
润滑并重新充气。

JMC520BEV204040003
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